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Giris...

Tahribatsiz muayene, incelenen parganin malzemesine
zarar vermeden muayene edilerek, yapilar:
hakkinda bilgi edinilen muayene yontemlerinin
tiimiine verilen addir. Tahribatsiz muayene yontemi ile
malzemeler iiretim sirasinda veya belli bir siire
kullandiktan sonra hatalarin tespiti gerceklestirilir.

Tahribatsiz Muayene, tahribatsiz muayene personeli
tarafindan gergeklestirilen, tiriin ve isletme glivenligi
acisindan en onemli adimlardan birisidir.

Ozellikle yapilan muayenelerin tekrarlanabilir olmas:
gereklidir.

Dolayis1 ile gerceklestirilen kontrollerde, kontroli
gerceklestiren personel tecriibesi ve teknik bilgisi
onemli bir yere sahiptir.




Giris...

Her ne kadar NDT teknolojisi yillar
icinde gelisse de, NDT alaninin
basarisinin altinda yatan temel “insan
faktori” aym kalmaktadir.

“NDT’de Kalite Glivencesini”
etkileyen 1ki ana faktor vardar.
[1k olarak, bilgili ve yetenekli NDT

Operatorleri glivenilir test sonug¢larinin
elde edilmesinde en dneml: faktordiir.

Ikincisi, NDT operasyonlarinin Y onetim
gozetimi, NDT'nin genel kalitesini
saglamada onemli bir rol oynar.




Tahribatsiz Muayene
Gereksinimi

Tahribatsiz Muayene
Personeli

Uriin Giivenligi!!!




Tahribatsiz Muayene Personelinin
Gorevleri...

Kullanilacak muayene yontemi i¢in tahribatsiz muayene teknigini seger.
Muayene yonteminin uygulanmasindaki siirlamalar1 tanimlar.

Gergek calisma sartlarina uyarlamak icin TM kurallarini, standardlari, ozellikleri ve
prosediirleri TM talimatlarina gegirir.

[lgili normlara gore techizati kurar ve ayarlarin1 dogrular, muayeneyi yapar ve nezaret eder.

Sonuglari, uygulanabilir standard, kural veya sartnamelere gore rapor eder, yorumlar ve
degerlendirir.

Altindaki personellere rehberlik eder.

TM yonteminin se¢imi, tahribatsiz muayene tekniginin olusturulmas: ve diger Kriterlerin
mevcut olmadigi durumlarda kabul kriterlerinin olusturulmasina yardimci olunmasi igin
malzeme, imalat ve mamul teknolojisi hakkinda yeterli tecriibeye sahip olmalidir.

Diger tahribatsiz muayene yontemleri hakkinda genel bilgiye asina olmalidir.




Tahribatsiz Muayene Personelinin
Sorumluluklari...

NDT personeli, sadece isverenlerine veya yiiklenicilere karsi degil aym
zamanda yaptig1 calismalar ¢er¢evesinde de biiyiik sorumluluk sahibidir.

NDT personeli test sonuglariyla ilgili olarak bagimsiz ve ekonomik
etkilerden arinmis olmalidir, aksi takdirde elde edilen sonuclar tehlikeye
girer.

NDT personeli, imzasinin éneminin Ve sonuglarinin dogurabilecegi olumsuz
etkilerin farkinda olmalidur.

Bir test¢i kendisini, isvereniyle, sorumlu yetkilileriyle veya vyasal
gereklilikleriyle ilgili bulgular1 konusunda celiskili bir durumlar1 ortadan
kaldirmalidr.

Son olarak, NDT personeli imzasim tasiyan test sonuglarimn tiim
yorumlarindan sorumludur. NDT personeli hi¢bir zaman sertifikalariin
otesinde test raporlar1 imzalamamalidir.




Tahribatsiz Muayene Personeli
olabilmek icin....

Hangli NDT yonteminde
egitim almak istendigi

belirlenmeli, -
Ne diizeyde bir egitim i
almaniz gerektigine (@

karar verilmeli, N oo

[stenilen ©6n kosullari
tamamlanmali,

G0z Muayenesini
tamamlamali,



Tahribatsiz Muayene Personeli
olabilmek icin....

[stediginiz ydntem Ve
seviyeye gore diizenlenen
kurslara katilmal,

Gereken miktarda pratik is
deneyimi tamamlanmali.

Yazil1 ve pratik sinavlar
basari Ile tamamlanmali.

Gerekli evraklar ile
Belgelendirme
basvurusunda bulunulmali
ve belgelendirilmeli.




Tahribatsiz Muayene Personeli icin

Onemli Olan Nitelikler
I e




Ornegin...
o
o TS EN ISO 17637 standartina gore;

Maksimum uzaklik 600 mm,
G0z ekseni 1le muayene ylizeyi arasinda minimum 30° a1,

Onerilen 151k aydinlatma siddeti 500 Ix.

Sadece
Tacritha 9999




Sadece Tecrube Yeterli mi...
]

- Tahribatsiz Muayene, teknik bilgiler 1s1ginda tecriibi birikimlerin kullanildig
onemli bir kontrol konusudur.

- Kontroliin dogru bir sckilde gerceklestirilmesi icin teknik bilgilerin bilinmesi ve
uygulanmasi sarttir.

- Bu teknik bilgilerin 6grenilmesi muayenenin uygun sekilde yapilmasi igin en Kritik
adimdr.

- Teknik bilgilerin bilinmemesi ve uygulanmamasi tecriibe ile elde edilen birikimleri
anlamsiz kilmaktadir.

-1 Tecrilbbenin 6nem kazanmasi, teknik bilgilerin dogru sekilde uygulanmasindan

ZCCCT.
Teknik
Bilgiler




Standartlar ne diyor...

1
6.10 Personelin vasiflandiriimasi RT/'SO 17636_

ISO 17636 standardinin bu bélimiine gbre muayene yapan personel, 1SO 9712'ye veya ilgili endistriyel

sekibrdeki uygun seviyeye es deder bir standarda gre vasiflandinimalidir. 1
3 Personnel gualification

Visual testing of welds and the evaluation of results for final acceptance shall be pedormed by qualified and
VT/ ISO 17637 capable personnel. It is recommended that personnel be qualified in accordance with 150 8712 or an

equivalent standard al an appropriate level in the relevant indusiry sector.

5.3 Personnel qualification

Magnetic particle testing of welds and the evaluation of results for final acceptance shall be performed M T / I SO 1 7 638

by qualified and capable personnel. It is recommended that personnel be qualified in accordance with
[SO 9712 or an equivalent standard at an appropriate level in the relevant industry sector.
7.1 Personnel qualifications

Personnel performing testing in accordance with this document shall be qualified to an appropriate
UT/ ISO 17640 level in ultrasonic testing in accordance with 1SO 9712 or equivalent in the relevant industrial sector.

In addition to a general knowledge of ultrasonic weld testing, personnel shall also be familiar with
5.1 Personnel testing problems specifically associated with the type of welded joints to be tested.

Testing shall be carried out by proficient, suitably trained and qualified personnel and, where
applicable, shall be supervised by competent personnel nominated by the employer or, by delegation
of the employer, the inspection company in charge of testing. To demonstrate appropriate qualification
it is recommended that personnel be certified according to 150 9712 or an equivalent formalized
system. Operating authorization for qualified persons shall be issued by the employer in accordance PT / ISO 3452'
with a written procedure. Non-destructive testing (NDT) operations, unless otherwise agreed, shall be
authorized by a competent and qualified NDT supervisory individual (Level 3 or equivalent) approved 1
by the employer.
4 Qualification and certification of personnel

MT / ISO 9934' 1 It is assumed that magnetic particle testing is performed by qualified and capable personnel. In order
to provide this qualification, it is recommended to certify the personnel in accordance with [S0 9713

5 Personnel or equivalent.

Testing is carried out by qualified personnel under the responsibility of a level 3 individual certified in

accordance with EN 473. UT/ EN 10160
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Egitim ve Belgelendirme

Egitim; belli bir bilim dalinda, belli bir konuda
bilgi ve beceri kazandirma, yetistirme ve gelistirme
1s1dir.

Belgelendirme; kisinin 6zelliklerinin onaylanmasi
anlamina gelir. Bu onay, genellikle bir tir dis

Inceleme, sinav, degerlendirme veya denetim sekli
Ile saglanir.

~/ EGITTM




Egitimin Amaci Nedir...

Tahribatsiz  Muayene Egitimleri, kontrollerde
kullanilacak olan teknik bilgileri ve teknik
uygulamalar1 adaylara kazandirmayir amaclar.
Tahribatsiz Muayene Egitimlerinde bu Ikl adimda
gerceklesir,

Teorik bilgilerin standartlar 1s1ginda aday personele
aktarilmasi

Pratik uygulamalarin standartlar 1siginda dogru
yapilmasi i¢in, uygulamalarin gerceklestirilmesi




Genel olarak Tahribatsiz Muayene
Eqgitim Mufredatinda...

Muayene Y ontemine Giris

Calisma Teknikler1 ve Cihazlar
Muayenenin Amaci

Yardimci Donanmimlar ile Muayene
Yontem 1le goriilebilecek Hatalari
Muayene Raporu ve Talimati

Diger Tahribatsiz Muayene Y ontemleri
NDT Personelinin Belgelendirilmesi
Tahribatsiz Muayenede Is Saghig1 ve Guvenhgl
Muayene Y Onteminin Standartlari
Uygulamalar




Belgelendirmenin Amaci
Nedir...

Belgelendirme icin temel basamak yapilan sinavlardan
olumlu sonuclar almaktir.

Sinavda Ise temel amagc, egitimde anlatilan bilgilerin ve
yapilan uygulamalarin aday tarafindan kullanilabilir
olup olmadigini ispatlamaktir.

Bunu iIspatlayan adaylarin ilgili  konuda yeterli
oldugunu kanitlayan belge verilir.

Belgelendirme  sistemi  i¢in  smavlar  onemlidir.
Tahribatsiz Muayene Belgelendirme Sisteminde 2
sinav turu vardir;

Teorik sinav
Pratik sinav




Tahribatsiz Muayene Personelinin

_ sadece eg" itim almasi xeterli mi ...

\Belgelendirme




Muayene Personelinin
Egitiminin ve Belgelendiriimesinin Faydalari

Egitimli personel giivenligi ve giivenilirligi
saglamak icin gereklidir. Miisteriye giiven Verir.

Olasi kazalar1 onler ve maliyetleri azaltr.

Malzemeler kullamigliliklarin1 degistirmeden
veya tahrip etmeden incelemesine olanak
verir, maddi ve zaman kaybin1 6nler.

Uriin giivenilirligini gelistirilmesini saglar,
siireci hizlandirr.

Istenen gereksinime gore dogru kabulii
belirler.

Tamir kriterleri hakkinda yorum yapabilir ve
dogru bilgilendirme yapar.

Tahribatsiz Muayene, egitimli ve dogru
uygulayan personel ile etkileyici sonuglar
verebilecek bir Kalite Gilivencesi yoOnetim
aracidir.




SONUC OLARAK...

Tahribatsiz Muayene’de insan faktorii
onemlidir.

Tahribatsiz  muayene personelinin
tecriibesi kadar egitimli ve belgeli
olmasi gereklidir.

Tahribatsiz  muayene personelinin
sadece egitim almasi yetersizdir.

Almis oldugu egitimden elde ettigi
teorik  ve  pratik  becerilerini
kanitlayacagr sinava girmeli ve bu
smmavdan gecerck belgelendirmeye
hak kazanmalidir.

Egitim ve belgelendirme ile tecriibe
harman edilmelidir.




TESEKKURLER...




Kaynaklar

ISO 9712:2013-Tahribatsiz muayene — Ndt personelinin kalifikasyonu ve belgelendirme -
Genel ozellikler

TSE CEN ISO/TR 25108:2012-Tahribatsiz muayene - NDT personel egitim
organizasyonlari igin kilavuz

TSE CEN ISO/TR 25107:2012-Tahribatsiz muayene - Tahribatsiz muayene egitim
programi igin klavuz bilgiler

TS EN ISO 17636-1:2013-Kaynak dikislerinin tahribatsiz muayenesi - Radyografik
muayene - Bolum 1: Filmli X ve gama 1gin1 teknikleri

TS EN ISO 17637:2017-Ergitme kaynaklarinin tahribatsiz muayenesi-Ergitme kaynakli
birlestirmelerin gozle muayene

TS EN ISO 17638:2017-Kaynaklarin tahribatsiz muayenesi- Manyetik parcacik muayenesi

TS EN ISO 17640:2017-Kaynaklarin tahribatsiz muayenesi - Ultrasonik muayenesi-
Teknikler,deney sinirlari ve degerlendirme

TS EN ISO 3452-1:2013-Tahribatsiz muayene- Penetrant muayenesi- Bolum 1: Genel
kurallar

TS EN ISO 9934-1:2016-Tahribatsiz muayene - Manyetik pargacik muayenesi - Bolum 1:
Genel ilkeler

TS EN 10160:2006-Kalinhgi 6 mm’ye esit veya daha fazla olan yassi celik mamulun
ultrasonik muayenesi (yansima teknigi)

https://www.wikihow.com/Become-NDT-Certified




