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Kaynakli Imalatta Servis Surecinde
Tahribatsiz Muayene

» Servisteki ekipmanlarin tahribatsiz test ihtiyac1 2 asamada gerekmektedir.

Kusurlarin (hatalarin) tespit

Hatalarin Giderilmesi
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Kaynakli Imalatta Servis Surecinde
Tahribatsiz Muayene

Kusurlarin (hatalarin) tespit

Servisteki ekipmanin herhangi bir yapisal biitunligliniin (Yorulma, kaza,
dizayn problemleri, cevre etkenleri ruzgar, deprem, vb..) bozulup
istenemeyen durumlara yol acmasini onceden engellemek yada var olan
risklere gore ekipmanlarin kullanimin1 yonetmek icin yapisal unsurlar
tahribatsiz test yontemleri kontrol edilmelidir.
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Tahribatsiz Muayene
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Kaynakli Imalatta Servis Surecinde
Tahribatsiz Muayene

Kusurlarin (hatalarin) tespit

» Gozle Muayene(VT) » MFL

» Kalinlik Olcimu(TM) » Sizdirmazlik testi
» Manyetik Parcacik Testi (MT) » Guided wave

» Penetrant Testi (PT) » Hidrostatik Test(?)
» Ultrasonik Test (UT)

» Radyografik Test (RT)
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Kaynakli Imalatta Servis Surecinde
Tahribatsiz Muayene

Kusurlarin (hatalarin) tespit

» Hidrostatik test
» Yorulama gibi durumlar icin ekipmanin kalan omriini etkiledigi

» Var olan ve kucuk tamiratlar ile cozulebilecek hatalarin daha buyuk ve maliyetli
hatalara donusmesi

» Var olan hatalarn test esnasinda buyumesi ve test esnasinda bir durum
gostermemesine ragmen isletme asamasinda hasara yol agcmasindan dolay1

Tahribatsiz bir test olarak dustunulmesi uygun olmamaktadir.
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Kaynakli Imalatta Servis Surecinde
Tahribatsiz Muayene

Kusurlarin (hatalarin) tespit

» Servisteki Ekipmanlarda hasarlarin bulunmasinda dogasi geregi butun hasarlarin
ilerlemesi catlak olarak devam ettigi icin diizlemsel hatlarin bulunmasinda daha
efektif olan teknikler secilmelidir.

» Yeni insaa siireclerinden bagimsiz olarak her durum icin ayr cikan sonuclar servise
uygunluk acisindan riskin yonetilmesi icin degerlendirilmelidir.

» Ekipmanlar serviste oldugu icin var olan yapisal is glivenligi tehlikelerine ilave olarak
calisma sartlarindan ortaya cikan durumlar is glivenligi acisindan goz onunde
bulundurulmalidir.
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Tahribatsiz Muayene
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Kaynakli Imalatta Servis Surecinde
Tahribatsiz Muayene

Kusurlarin (hatalarin) tespit

» Hata boyutlandirmalar net olarak yapilmasi sonrasinda verilecek kararin en dogru
sekilde belirlenmesi icin herhangi bir eksiklik birakilmamalidir.

» Kontrol sureclerinin optimize edilmesi icin hasarin olusmasi sirasinda en yuksek
sonuca bagli olarak ekipmanin ilgili yerlerinin kontrol edilmesi ile ilgili olarak dizayn
sorumlular ile calisiilmalidir
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Kaynakli Imalatta Servis Surecinde
Tahribatsiz Muayene

Hatalarin Giderilmesi

» Servisteki ekipmanlarin hatalarin giderilmesi icin ekipmanlar hali hazirda isletme

icin onem ifade etmelerinden dolay1 (Guivenlik, Maddi, vb..) isletmenin yapacagi
degerlendirmeye gore gecici veya kalic1 tamir uygulamalan yapilabilmektedir. Bu
uygulamalar yapilarak bazi durumlarda ekipmanin ilk yapildigi sartlar aynen
saglanmakta veya yapilan degerlendirmelerde ihtiyaca duyulan dizayn degisiklikleri
de olabilmektedir. Bu durumlar icin yapilacak Tahribatiz test surecleri
degerlendirilmelidir.
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Kaynakli Imalatta Servis Siirecinde
Tahribatsiz Muayene

Hatalarin Giderilmesi
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Kaynakli Imalatta Servis Siirecinde
Tahribatsiz Muayene

Hatalarin Giderilmesi

Hatalarin giderilmesi islemine muteakip yapilan tahribatsiz test
sureclerinde genel prensip olarak tespit edilen yontem kullanilmasi uygun
olacaktir. Ancak hatanin giderilmesinde kaynak tamiri disinda yapilacak
calismalarda yeni dizayn ihtiyaclan gozden gecirilmelidir.

Manyetik Parcacik Testi (MT)
Penetrant Testi (PT)
Ultrasonik Test (UT)
Radyografik Test (RT)
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Kaynakli Imalatta Servis Siirecinde
Tahribatsiz Muayene

Hatalarin Giderilmesi

Tam tamir 77?7
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Tesekkurler
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